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m Automatyzacja spawania i rozwigzania poprawiajgce wydajnosc i jakosc spawania



KempArc SYN / KempArc Pulse 92
KempArc Pulse TCS 96

Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany informacji zawartych w niniejszym katalogu.
Aktualne informacje znajduja sie na stronie www.kemppi.com

Powtarzalne spawanie duzych partii produktéw wigze sie dzi$
nierozerwalnie z systemami zautomatyzowanymi.

Oferta Kemppi obejmuje sprzet i oprogramowanie stworzone w
celu zwiekszenia wydajnosci spawania tukowego z uwzglednieniem
zroznicowanych potrzeb, zastosowan i materiatéw zwigzanych ze
spawaniem zautomatyzowanym.
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KempArc

SYN 300, 400, 500,

Pulse 350, 450 empi

Modutowe systemy MIG/MAG
do automatyzacji spawania

@

W skroécie

- Synergiczne lub impulsowe
spawanie MIG/MAG

- Modele cyfrowe lub analogowe

- Zwarty i lekki mechanizm podajacy

« Zgodne z rozwigzaniami
spawalniczymi Wise
- Interfejs robota KempArc Browser

Zastosowania

- Spawanie zrobotyzowane
- Spawanie zmechanizowane
- Systemy zautomatyzowane

Kluczowe funkcje

Urzadzenie KempArc powstato specjalnie na potrzeby automatyzacji spawania
MIG/MAG. Dostepne s3 modele z funkcjami spawania synergicznego (300, 400 lub
500 A) i impulsowego (350 lub 450 A). W przemysle czas to pienigdz, wiec wszystkie
modele zapewniajg szybkie rozpoczecie pracy dzieki przejrzystej konfiguracji proce-
sOW spawania.

Seria produktéw KempArc do automatyzacji spawania umozliwia korzystanie
ze standardowych lub specjalistycznych pakietéw oprogramowania, optymal-
nie dostosowanych do danego $rodowiska pracy. Przyktadowo, dla serii KempArc Pul-
se dostepny jest pakiet oprogramowania Work Pack do ogélnego spawania drutami
ze stali weglowej, nierdzewnej i aluminium, jak rowniez pakiety Project Pack, opraco-
wywane indywidualnie pod katem konkretnych potrzeb uzytkownika. Obie wersje
oprogramowania mozna w dowolnej chwili aktualizowac.

Dostepnos¢ modeli cyfrowych i analogowych umozliwia integracje z réznorod-
nymi systemami sterowania robotami. Cyfrowe zarzagdzanie procesem oznacza bty-
skawiczng komunikacje miedzy urzadzeniami, a tym samym precyzyjne zajarzenie
i wysoka jakos¢ spawania. Dostepna w standardzie funkcja kanatow pamieci spraw-
dza sie doskonale w przypadku systemdw wymagajacych niezaleznego przechowy-
wania parametrow.

KempArc SYN, KempArc Pulse



Opcje

Procesy Wise™ do automatyzacji zwiekszajg mozliwos¢ wyboru i oferuja rozwigzania
dostosowane do rzeczywistych zastosowan spawalniczych, pozwalajac skutecznie
sprosta¢ obecnym i przysztym wymaganiom.

Interfejs robota KempArc Browser to najprostszy sposob kontrolowania urzadzen
KempArc do spawania zrobotyzowanego. Wystarczy wzig¢ do reki pulpit nauczania i
otworzy¢ interfejs panelu sterowania KempArc Browser, aby zmieni¢ nastawy Zrodta
KempArc . Dostep do panelu mozna tez uzyskac¢ z komputera w sieci firmowej lub
laptopa, co znacznie utatwia utrzymanie ruchu i serwisowanie posiadanego systemu Jednostka sterowania robotem z wyswietlo-
KempArc. nym interfejsem KempArc Browser.

Podajnik DT400 mozna zamontowac¢ na ramieniu robota spawalniczego lub jako
element zintegrowanego ukfadu podajacego w kazdym systemie spawania zmecha-
nizowanego. DT400 posiada mechanizm czterorolkowy i wyréznia sie niewielka masa
i wymiarami.

Podajnik drutu DT 410 zostat zaprojektowany do zastosowania z robotami spawal-
niczymi ze zintegrowanym okablowaniem. Wyposazony jest w ztacze zasilania dla
podtaczenia uchwytu. Ten podajnik drutu montowany w robotach ze zintegrowanym
okablowaniem wewnatrz ramienia robota zapewnia bardzo fatwe podfaczenie kabli.
Rowniez zmiana prowadnicy drutu jest znacznie tatwiejsza niz w modelach wyposa-
zonych w euro ztacze.

Podajnik drutu DT 400

Panel sterowania KF 62 umozliwia zdalne sterowanie parametrami spawania zrodfa
zasilania KempArc Pulse.

KempArc Cool 10 skutecznie chfodzi uchwyt
podczas intensywnego spawania rozpra-
szajqc ciepto o mocy TkW.

KempArc™ Synergic 500
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KempArc SYN 300, 400, 500, Pulse 350, 450

Dane techniczne

KempArc SYN 300 SYN 400 SYN 500 Pulse 350 Pulse 450
Napiecie zasilania 400V (-15...420%) 400V (-15...420%) 400V (-15...420%) 400V (-15...420%) 400V (-15...420%)
Moc znamionowa dla maks. natezeniu pradu 13,9 kVA 19,5 kVA 26,1 kVA 16,0 kVA 22,1 kVA
Zabezpieczenie zwtoczne 25A 35A 35A 25A 35A
Prad maks. 40°C 60% - - 500 A - 450 A
80% - 400 A - 350 A -
100% 300 A 380 A 430 A 330A 350A

Napiecie biegu jatowego 50V 50V 50V 50V 50V
Wspotczynnik mocy dla pradu maks. 0,9 0,9 09 0,85 0,9
Sprawnos¢ dla pradu maks. 0,87 0,87 0,87 0,88 0,88
Wymiary (mm) dh.xsz.xwys. 590 x 230 x 500 590 x 230 x 500 590 x 230 x 500 590 x 230 x430 590 x 230 x 430
Masa 34 kg 35kg 36 kg 36 kg 36 kg
Podajnik drutu DT 400 DT 410
Napiecie zasilania 50V DC 50V DC
Moc znamionowa 100 W 100 W
Prad maks. 40°C 80% 600 A 600 A

100% 500 A 500 A
Naped 4-rolkowy 4-rolkowy
Predko$¢ podawania drutu 0..25 m/min 0..25 m/min
Druty elektrodowe Fe, Ss, @ 06...1,6mm 06...1,6mm

Drut rdzeniowy, @ 08...1,6mm 0,8...1,6mm

Al o 1,0...1,6 mm 1,0...1,6 mm
Zfacze uchwytu spawalniczego Euro Power pin
Zakres temperatur pracy -20...4+40°C -20...+40°C
Zakres temperatur przechowywania -40...+60°C -40...4+60°C
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A A
Stopien ochrony IP23S IP23S
Wymiary dt. x sz x wys. 269 x 175 x 169 mm 269 x175x 169 mm
Masa 4,5 kg 4,5 kg

" 7\ Interfejs robota KempArc Browser to najprost-
szy sposéb kontrolowania nastaw urzqdzeri
KempArc do spawania zrobotyzowanego.
J
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KempArc SYN 300, 400, 500, Pulse 350, 450

Dane do zamowienia

Zrédta zasilania KempArc™

Rozwiazania spawalnicze Wise™

SYN 300 (cyfrowe) 6201300 WiseRoot-A 9991011
SYN 400 (cyfrowe) 6201400 WiseThin-A 9991013
SYN 500 (cyfrowe) 6201500 WisePenetration-A * 9991010
SYN 300 (analogowe) 6201300AN WiseFusion-A * 9991015
SYN 400 (analogowe) 6201400AN Uktad chlodzenia
SYN 500 (analogowe) 6201500AN KempCool 10 6208100
KempArc Pulse 350 (cyfrowe) 6200350 Kable
KempArc Pulse 450 (cyfrowe) 6200450 Kabel posredni 5 m, chtodzenie gazem 6260441
KempArc Pulse 350 (analogowe) 6200350AN Kabel posredni 10 m, chtodzenie gazem 6260445
KempArc Pulse 450 (analogowe) 6200450AN Kabel posredni 5 m, chtodzenie cieczg 6260461
Podajniki drutu Kabel posredni 10 m, chtodzenie cieczg 6260465
DT 400 6203400 Kabel posredni 70-5-WH DIX, Zipper 6260478
DT 400L 6203400L Kabel posredni 70-10-WH DIX, Zipper 6260479
DT 410 6203410 Kabel posredni 70-5-GH DIX, Zipper 6260446
Czujnik Przeptywu Gazu SP600434 Kabel posredni 70-10-GH DIX, Zipper 6260447
KF 62 Kabel posredni 70-5-GH / DT 410 6260442
Panel sterowania KF 62 6200800 Kabel posredni 70-10-GH / DT 410 6260443
Kabel do panelu sterowania, 10 m 4308370 Zaciski kabla, bezprzegubowe W003210
Gniazdo spoczynkowe uchwytu Zaciski kabla, przegub kulowy WO003211
Zestaw montazowy synchronizatora WO005377 Kabel masy 70 mm? 5 m 6184711
MXF SYNC KempArc Pulse B
Kabel masy 70 mm*, 10 m 6184712
Karty protokotéw
yp Wspornik podajnika drutu
Interbus S, miedz 9774120IBC )
Fanuc 100iC / DT 400 W003367
Interbus S, optyczna 97741201BO -
Fanuc 100iC / DT410/ DT 400L W006213
Profibus 9774120PRF
Kuka KR 125/3 WO003114
Profi 9774120PRN
ronnet 0 Kuka KRSHW W003696
CanO 9774120CAN
antpen ABB IRB 2400L W004135
Eth 1 9774120ETH
eme ABB IRB 1600 W004137
Devicent 9774120DEV
evieen ABB IRB 1600ID W004138
Urzadzenia steruj
rzadzenia steruace Motoman EA 1400 W002450
KempArc B S i 6202100
CMPATC STOWSEr Jynergic Motoman EAT900 W004107
KempArc Browser Pulse 6202200

* Dostepny tylko dla KempArc Pulse
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Energy efficient

KempArc Pulse TCS

/wieksz wydajnosc produkcji dzieki technologii TCS

W skrocie

- Wydajnos¢ wyzsza o 40-80%
w poréwnaniu do procesu
wykorzystujacego pojedynczy drut
elektrodowy

- tatwe przygotowanie procesu i
kontrola parametréw spawania

- Mozliwos¢ wiaczania/wyfaczania
jednej z elektrod w trakcie cyklu
spawania

- Odpowiedni do spawania stali i
aluminium

+ Mniejsza ilo$¢ doprowadzanego
ciepta w przypadku spawania
cienkich blach

- Mozliwos¢ spawania sczepnego
przy uzyciu jednej z elektrod

- Proces TCS moze by¢ niezalezny od
kierunku spawania

- Zgodny z robotami wszystkich
marek

m KempArc Pulse TCS

Nowy wymiar wydajnosci i jakosci
spawania

Zamiana spawania pojedynczym drutem elektrodowym na spawanie tandemo-
we z wykorzystaniem dwaéch drutdw elektrodowych to doskonaty i oszczedny sposéb
na zwiekszenie szybkosci i wydajnosci spawania oraz zmniejszenie kosztéw produkgji.
Niestety, pierwsze systemy przeznaczone do spawania tandemowego uniemozliwia-
ty uzytkownikom petne wykorzystanie mozliwosci tego procesu. Z powodu skompli-
kowanej synchronizacji obu tukéw regulacja parametrow byta trudna, czasochtonna
i zawodna.

KempArc Pulse TCS (system kontroli tandemu) spetnia oczekiwania poktadane w tej
technice i umozliwia niezawodne spawanie dwoma tukami. Oprogramowanie TCS
umozliwia tatwa konfiguracje systemu i automatyczng regulacje obu tukéw, co znacz-
nie zwieksza predkos¢ spawania i zapewnia wysokg jakos¢ spoin.

Oprogramowanie TCS monitoruje i kontroluje oba tuki niezaleznie, dzieki czemu
mozna doktadnie zdefiniowac charakterystyke dla kazdego z nich. Na biezgco spraw-
dza parametry tuku nadrzednego i automatycznie dostosowuje do nich parametry
tuku podrzednego, co niesie ze sobg liczne korzysci:

- Brak interferendji i wzajemnego zaktécania sie przez oba tuki.

- Zoptymalizowana, niezalezna regulacja dtugosci tuku odbywajaca sie w czasie
rzeczywistym.

- Szybka, elastyczna i tatwa procedura zmiany parametrow.



Dane techniczne

KempArc Pulse TCS

Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 400V -15...420%
Moc znamionowa 60% 22,1 kVA

100% 17,8 kVA
Zabezpieczenie zwtoczne 35A
Prad maks. 40°C 60% 450 A

100% 380 A
Zakres napiecia i pragdu spawania 10...50V
Napiecie biegu jatowego 50V
Moc biegu jatowego 100 W
Wspotczynnik mocy dla pradu maks. 09
Sprawnos¢ dla pradu maks. 88%
Zakres temperatur pracy -20..+40°C
Zakres temperatur przechowywania -40..4+60°C
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A
Stopien ochrony IP23S
Wymiary zewnetrzne dh. X sz x wys. 590 x 230 x 430 mm
Masa 36 kg
Zasilanie urzadzen pomocniczych 50vDC/100W
Zabezpieczenie zwtoczne 63 A
Zasilanie ukfadu chtodzenia 24V DC/ 50 VA

Dane do zamdwienia

KempArc Pulse TCS
Zestaw KempArc Pulse TCS Devicenet P161
Zestaw KempArc Pulse TCS Can Open P162
Zestaw KempArc Pulse TCS Ethernet P163
Zestaw KempArc Pulse TCS Profibus P164
Zestaw KempArc Pulse TCS Profinet P165
Kemparc Pulse 450TCS Digital 6200455
Podajnik Drutu KempArc DT 400 Prawy 6203400
Podajnik Drutu KempArc DT 400L Lewy 6203400L
Funkcja spawalnicza Wise Fusion 9991015
Funkcja spawalnicza Match curve 9990401
Interbus S, miedz Karta protokotow 9774120IBC
Interbus S, optyczna Karta protokotow 9774120IBO
Profibus Karta protokotow 9774120PRF
Profinet Karta protokotéw 9774120PRN
Can Open Karta protokotéw 9774120CAN
Ethernet Karta protokotéw 9774120ETH
Devicent Karta protokotéw 9774120DEV
Tandem kabel sterowania W005451
Kabel posredni ROBOT 95-10-WH 6260466
Kabel posredni ROBOT 95-25-WH TANDEM 6260467
Kempcool 40 6208400
Uchwyt do spawania tandemowego Binzel Tandem W 800 CAT 204.2000.1
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Budowa:

Maszyna KempArc Pulse TCS moze zostac
dostarczona z wybranym uchwytem spa-
walniczym, zaréwno standardowym, jak i w
wersji push-pull.

Podajniki drutu DT400 sq wyposazone w nie-
zawodny, 4-rolkowy mechanizm podawania
DuraTorque i rolki podajqce wykonane w ca-
fosci z metalu, charakteryzujqce sie wysokq
odpornosciq na zuzycie.

1.Moc spawania jest dostarczana przez dwa
zrédia zasilania KempArc Pulse 450 A. Na-
stawy dla kazdego z nich mozna zmieniac
niezaleznie.

2.KempCool 40 to wydaje urzqdzenie do
chfodzenia cieczq przeznaczone do urzqdze-
nia KempArc Pulse TCS.



